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CONTACT Kraftkleber

Liquid

EIGENSCHAFTEN

» Besonders hohe Klebkraft

» Hohe Temperaturbestandigkeit
» Hohe Scherfestigkeit

EINSATZBEREICHE

- fur Kombinationsklebungen von Holzwerkstoffen mit
HPL-Platten,wie z.B. Resopal®, Formica u.a., Gummi,
Leder, Kork, Filz, Hart- PVC, Weichschaumstoffen,
Metall u.v.a., nicht geeignet fiir Styropor®, Weich-PVC
und Kunstleder

—zum Verlegen von Schallschluck-, Damm- und Akus-
tikplatten (auf3er Styropor®), geeigneten Kunststoff-
Kacheln und Wandbel&dgen verschiedenster Art (auf3er
Weich- PVC und Kunstleder) auf tragfahigen, trocke-
nen Untergriinden

—zum Kleben von Furnierstreifen an Kanten und Run-
dungen

- zur Kantenabdichtung als Schutz gegen Nésse bei
Massiv- und Sperrholzern sowie bei Klichenarbeits-
platten und zur Klebung von Dichtungsstreifen

UNTERGRUNDVORBEHANDLUNG

Das zu klebende Material soll trocken (Holzfeuchte 8
bis 12%), fett- und staubfrei sein. HPL-Platten, Metall
usw. mit handelsiblichen Losungsmitteln (Waschben-
zin) reinigen. Bei Metallen erhoht zusatzliches Anrauen
der Klebflache die Festigkeit des Klebeverbundes. Die
Materialien (insbesondere HPL-Platten, Akustik-Platten
usw.) vor der Verarbeitung nach den Angaben der Her-
stellerfirma klimatisieren. Werkstoffe nur auf unvorbe-
handelte Untergriinde (Naturtréger) kleben. Lackierte
Flachen vorher abschleifen.

VERARBEITUNG

Vorbemerkung:

Vor Beginn der Verarbeitung ist es erforderlich, sich an-
hand des Sicherheitsdatenblattes tiber Vorsichtsmaf3nah-
men und Sicherheitsratschlage zu informieren. Auch bei
nicht kennzeichnungspflichtigen Produkten sind die bei
chemischen Erzeugnissen Ublichen Vorsichtsmaf3nah-
men zu beachten.
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Klebstoffauftrag:

Pattex Contact Liquid ( Kraftkleber Classic) auf beide zu
klebende Teile — besonders an den Randzonen — mit fei-
ner Zahnspachtel, gut und gleichmaf3ig auftragen, Pattex
Contact Liquid(Kraftkleber Classic ) nicht verdiinnen.
Abliiftung:

Vor dem Zusammenfiigen der Teile missen die L6-
sungsmittel abliften. Die Abluftzeit betragt bei norma-
ler Raumtemperatur (18-25 °C) etwa 10-15 Minuten.
Auf gleichmafige Abliftung achten. Nach der Ablift-
zeit ist eine Verklebung innerhalb von 2 Stunden (Offene
Zeit) moglich.

Zur Beachtung:

Nach Abdunsten der Lésungsmittel muss ein geschlos-
sener, sichtbarer Klebstoff-Film auf der Oberflache vor-
handen sein. Grof3poriges oder saugkréaftiges Material
evtl. mehrfach einstreichen. Der Klebstoffauftrag muss
sich vor dem Zusammenfligen trocken anflihlen. Er darf
bei Bertihrung mit dem Finger nicht anhaften oder
Faden ziehen.



Verpressung:

Die zu verklebenden Teile missen sorgfaltig passgenau
zusammengelegt werden, da nach Beriihrung beider
Klebefilme ein Korrigieren nicht mehr maglich ist. Dann
werden die Teile kurz — aber auf3erst kréftig — mit min-
destens 0,5 N/mm? zusammengepresst werden. Fiir die
Hohe der Festigkeit ist nicht die Presszeit ausschlagge-
bend, sondern die Hohe des Pressdrucks. Der Andruck
sollte bei gréf3eren Flachen, Schichtstoffpressplatten,
Metall u. a. in der Presse erfolgen. Je nach Werksttick
kann auch kraftiges Anwalzen (elastischer Flachen-
druck durch die Pattex Andruckwalze) ausreichen. Um
Lufteinschlisse zu vermeiden, sollte von der Mitte aus
angedrlckt werden. Im Randbereich und an Kanten
sorgfaltig andriicken.

Weiterverarbeitung:

Sofort nach der Verpressung erhalt man eine Anfangs-
festigkeit, die zur sofortigen Be- und Weiterverarbeitung
(Sagen, Frasen, etc.) geeignet ist. Die Endfestigkeiten
bauen sich jedoch zeitverzdgert auf.

FACHINFORMATION

Kurzzeichen / Gebindegrofie
PCL3C /12 x 50 g Tuben
PCL4C /12 x 125 g Tuben
PCL6C / 6 x 650 g Dosen
PCL7W / 4 x 4,5 kg Kannen
PCL7C /1 x 24 kg Kanne

WICHTIGE HINWEISE

Reinigung der Arbeitsgerite:

Sofort nach Gebrauch mit handelsublichem Verdlnner
oder Waschbenzin.

Fleckentfernung:

Frische Flecken auf Werkstlicken vorsichtig mit in
waschbenzingetranktem Lappen abwischen. Ange-
trocknete Flecken mit Waschbenzin oder mit einem
handelsublichen Farbabbeizer entfernen. Vorher priifen,
ob der Untergrund nicht angegriffen wird. Verschmutzte
Textilien mit Waschbenzin reinigen, danach — falls erfor-
derlich — chemische Reinigung.

Lagerung:

Gut verschlossen bei normaler Raumtemperatur lagern.
Temperaturen unter +5 °C und Uber +50 °C vermeiden.
Kalter oder eingefrorener Klebstoff wird durch langsa-
mes Klimatisieren auf Arbeitstemperatur (ca. +20 °C)
und kraftiges Umriihren wieder voll gebrauchsfahig.
Gebinde auch in den Arbeitspausen gut verschlossen
halten, um ein Verdunsten der L&sungsmittel zu ver-
meiden.

Sicherheitsratschlage und Entssorgungshinweise ent-
nehmen Sie bitte dem Sicherheitsdatenblatt.

TECHNISCHE DATEN

Rohstoffbasis: Polycloropren

Dichte: Ca. 0,89 g/cm’

Temperaturbestandigkeit: -40 °C bis zu +110 °C

Verarbeitungs- Raumtemperatur von 18 bis

temperatur: 25 °C verarbeiten. Trockene
Warme beschleunigt, Kalte
verzogert die Abliftung der
Lésungsmittel.

Lagerfahigkeit: 24 Monate bei kiihler Lage-
rung

Verbrauch: 250-350 g/m’ fiir beidsei-
tigen Klebstoffauftrag

Endfestigkeit Die maximale Scherfestigkeit

(DIN EN 205): ist abhangig vom Material

und dem Anpressdruck.

Durchhartungszeit: Die Endfestigkeit wird nach

3 Tagen erreicht.

Abliftezeit: Die Abluftzeit betragt bei
normaler Raumtemperatur
(18-25 °C) etwa 10-15 Minu-

ten.

Unsere Handwerkerberatung steht lhnen unter
Tel: 0211/797-6700 zur Verfiigung.

Die vorstehenden Angaben, insbesondere Vorschlége fiir die Verarbeitung und Verwendung unserer Produkte, beruhen auf unseren Kenntnissen und
Erfahrungen. Wegen der unterschiedlichen Materialien und der au3erhalb unseres Einflussbereichs liegenden Arbeitsbedingungen empfehlen wir
in jedem Falle ausreichende Eigenversuche, um die Eignung unserer Produkte flr die beabsichtigten Verfahren und Verarbeitungszwecke
sicherzustellen. Eine Haftung kann weder aus diesen Hinweisen, noch aus einer miindlichen Beratung begriindet werden, es sei denn, dass uns in-

soweit Vorsatz oder grobe Fahrlassigkeit zur Last fallt.

Mit dem Erscheinen dieses Technischen Merkblatts verlieren alle vorherigen Ausgaben ihre Giltigkeit.

Henkel AG & Co. KGaA

Henkelstr. 67, D-40589 Dusseldorf, Postfach, D-40191 Disseldorf
Tel. +49 (0) 211/ 797-0
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